Betriebsanleitung, Ersatzteilverzeichnis

SPECK-Pumpmeister und Pumpwerke
PM10 PM15 PM20 PM30 FPM80 FPM100 FPM150

1. Allgemeines

Jede einzelne Pumpe wird vor dem Versand durch einen langeren Probelauf geprift.

1.1 Einsatzbereiche
SPECK-Kolbenpumpen dienen zur Férderung von Trink- und Brauchwasser in:

* Ein- und Mehrfamilienhdusern < Landwirtschaften < Schifffahrt ¢ Industrie « Gartnereien

Die Verwendung der Pumpen / Pumpwerke zum Férdern anderer Flissigkeiten als Wasser bedarf der schriftlichen
Zustimmung des Herstellers. Fur andere Medien als Wasser bieten wir Pumpen in Sonderausflihrung an. Die max.
Wassertemperatur betragt 35°C.

1.2 Wirtschaftlichkeit:

SPECK-Kolbenpumpen arbeiten energiesparend. Fir die Férderung von 1m® Wasser bendtigen sie nur ca. 0,25kWh.
Der vergleichsweise hohere Anschaffungspreis einer Kolbenpumpe wird im Laufe der Zeit durch den geringen
Energiebedarf und die lange Lebensdauer ausgeglichen.

1.3 Zubehor

Fir den Keilriemenantrieb steht ein Riemenschutz als Zubehor zur Verfiigung.
Das “Gesetz Uber technische Arbeitsmittel” verpflichtet den Hersteller, auch bei Pumpen ohne Motor grundsatzlich den
Riemenschutz mitzuliefern. Bitte beriicksichtigen Sie dies bei Ihren Bestellungen.

Erklarung fur den Einbau einer unvollstdndigen Maschine
gemal EG-Richtlinie 2006/42/EG iber Maschinen

Hersteller: SPECK-KOLBENPUMPENFABRIK
Otto Speck GmbH & Co.KG
82538 Geretsried

Hiermit erklaren wir, dass folgendes Produkt:

Pumpe, Pumpmeister, Frischwasser- oder Pumpwerk Baujahr: ab 01/2010

Pumpenreihen: PM10 ohne Motor / mit Motor FPM80 PM10/100L PM15/100L PM20/150L
PM15 FPM100 PM10/150L PM15/150L PM20/200L
PM20 FPM150 PM15/200L PM20/300L
PM30 PM30/300L

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG entspricht:

Anhang I, Artikel 112 /113. /115 /131./132./1381/141. /1421,

Die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden erstellt.
Die unvollstandige Maschine entspricht zusatzlich allen Bestimmungen folgender Richtlinien:
Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG); Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/EG)

Die unvollstandige Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie (2006/42/EG) iber Maschinen entspricht.

Angewendete Normen: DIN EN I1SO 12100-1 DIN EN 60204-1
DIN EN ISO 12100-2 DIN EN 809

Der Hersteller verpflichtet sich, auf begriindetes Verlangen die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine einzelstaatlichen
Stellen auf Verlangen elektronisch zu tbermitteln.

Bevollméachtigter fir die Zusammenstellung der relevanten Dokumentation: H. Breitsamer Tel.+49(0)8171/6293-41

Geretsried, 29.12.2009 (/51 td et

ppa. H. Breitsamer
Technische Leitung

SPECK PUMPEN

Verkaufsgesllschaft GmbH
Hauptstralle 1-3 - 91233 Neunkirchen a. Sand - Tel. 09123-949-0 - Fax 09123-949-260
D1482 2 0712L




1.4 Technische Daten und Abmessungen

Pumpmeister

Type PM10 PM15 PM20 PM30
Forderstrom I/h 1000 1500 2000 3000
Forderhohe m|  40/60 40/60 40/60 40/60
normal/maximal
Motorleistung
bei 40m kW 0.25 0.37 0.37 0.55
Motorleistung
bei 60m kW 0.37 0.55 0.55 0.75
Keilriemenzahl 1 1 2 3
Profil x Innenléange 10 x 875 10 x 875 10 x 950 10 x 1230
AnschluBmalle
Saug x Druck Zoll 1x1 1x1 1% x1 1%x1%
Abmessungen ca.cm| 52x23x35 | 52x23x37 | 61x24x40 | 70x27x52
Gewicht ohne Motor ca. kg 23 24 33 55
Pumpmeister
Frischwasserwerke
Type FPM80 FPM100 FPM150
Forderstrom I’'h 800 1000 1500
Forderhdhe m 40 40 40
Motorleistung kW 0.25 0.25 0.37
Einschaltdruck bar 2 2 2
Ausschaltdruck bar 3.5 3.5 3.5
Keilriemen mm| 10x875 10 x 875 10 x 875
Profil x Innenléange
AnschluBmaliie
Saug x Druck Zoll 1x1 1x1 1x1
Abmessungen ca.cm 57x23x70 57x23x70 57x23x71
Gewicht ohne Motor ca. kg 26 27 27

Pumpmeister-Frischwasserwerk

Pumpwerke (Pumpe mit liegendem Druckkessel)

Pumpentype Kesselinhalt AnschluBmalile Forderstrom Motorleistung Abmessungen Gewicht
(Liter) Saug x Druck (Zoll) (I/n) (kW) (LxB xH) (ca. kg)
100 88 x40x 79 60
PM10 150 1x1 1000 0.25 105 x 45 x 84 70
100 88 x40 x 85 61
PM15 150 1x1 1500 0.37 105 x 45 x 89 71
200 107 x 50 x 94 83
150 1x1 105 x 45 x 90 80
PM20 200 1% x 1 2000 0.37 107 x 50 x 95 92
300 ‘ 140 x 55 x 98 97
PM30 300 1%x1 3000 0.55 140 x 55 x 120 120

Pumpmeister-Pumpwerk



1.5 Ersatzteildienst

1.51 Ersatzteilverzeichnis

Teile Nr.| Gegenstand PM10 | PM15 | PM20 ( PM30 Teile Nr.| Gegenstand PM10 | PM15 | PM20 | PM30
1 Antriebsrahmen 01.0033 | 01.0336 | 01.0151 [ 01.0152 19d Isolierbiichse 07.0161 07.0162
2 Getriebedeckel 03.0096 03.0120 | 03.0097 19 Sechskantmutter 07.3001 07.2398
3 \S/?fr:tiliehégse kor;;;y\lletltlmit Zylinder, 00.2380 | 00.2381 | 00.2382 | 00.2383 191 Sechskantschraube 21.0290 21.0256

Ischrauben und Vuttern Motorspannwippe komplett 00.2441 00.2442 | 00.2443
3a Stiftschraube (Stehbolzen) 21.0196 21.0045 | 21.0022 Membransicherheitsventil komplett mit
3b | Gegenflansch Saug 20.0030 | 20.0031 | 20.0069 | 20.0032 2021 | Sitz 4 bar 00.1303
3c Gegenflansch Druck 20.0030 20.0031 20.0032 Membransicherheitsventil komplett mit
20/21 Sitz 6 b 00.1304
3d | Sechskantschraube 21.0258 21.0062 21.0188 1tz © bar
3e Sechskantmutter 07.3001 07.2398 20x Dichtung fiir Sicherheitsventilgehause 06.0647
3f Stiftschraube (Stehbolzen) _ _ _ 21.0023 21 Sicherheitsventilsitz komplett 00.3205
3x | Flanschdichtung 06.0386 06.0387 06.0400 21x__ | Dichtung fiir Ventilsitz 06.0312
: ) f G 22 Hutmutter zum Windkessel 07.0485 07.1257 | 07.1258
Windkessel m i t Sicherheitsventil 4 bar
und Auffilllstopfen 00.2395 | 00.2396 [ 00.2397 | 00.2398 22a | Stiftschraube (Windkesselstehbolzen) | 21.0197 | 21.0044 | 21.0195 | 21.0198
Wigc,i:ef??ﬁl tm ift Sicherheitsventil 6 bar 00.2424 | 00.2425 | 00.2426 | 00.2427 22b Unterlegscheibe 07.1259 07.1211 | 07.1296
und AutitPstopten 23 | Kreuzkopf 17.0001 17.0004 | 17.0005
5 Windkessel ohne Sicherheitsventil 01.0023 | 01.0341 | 01.0232 | 01.0154 23a Kreuzkopfbolzen 11.0354 11.0355 | 11.0356
5x Windkesseldichtung 06.0085 06.0086 | 06.0087 24 Winkeldler mit Mutter 00.1958 00.1953 _
6 Stopfbiichsengehause 01.0150 | 01.0339 | 01.0208 | 01.0155 Olstandsanzeiger _ _ _ 00.1938
6a Stopfbiichsenschraube 07.2879 07.2875 | 07.1291 24x Dichtung 06.0054 06.0312
6b Nutringmanschette 06.0388 06.0403 | 06.0411 26 Olspritzdeckel 03.0100 03.0118 | 03.0098
6c | Stopfblichseneinsatz S - |07.1292 27 | Olabstreifer 06.0397 06.0408 | 06.0417
6d Stopfbiichsenpackungs-Ring 06.1087 06.1089 | 06.1136 28 Olauffiillstopfen ohne Gewinde 07.0489
Be | Sechskantmutter 07.3001 07.2398 29 | Schniffelventi G3/8 mit Randelschraube 00.1939
6f | Messing Scheibe 07.1249 07.1286 | 07.1293 Schniffelventil G3/8 mit Schlauchtiille 00.1940
6g | Unterlegscheibe fiir 6e 07.2904 - - 29a | Schniiffelventil-Lippe 06.0398
6x Stopfbiichsendichtung 06.0387 06.0400 06.0413 20x Dichtung far Schniffelventil 06.1020
Stopfhilchse komplett 00.2251 | 00.2252 | 00.2253 | 00.2254 30 | Rillenkugellager (Gehauselager auften) 05.0111 05.0110
Kolbenstange kpl. mit Federring + Muttern 00.2388 00.2389 | 00.2390 30a Rillenkugellager (Pleuellager) 05.0156 | 05.0152
7 Kolbenstange 11.0030 11.0233 | 11.0046 o | Rilenkugellager (Gehauselager PKS- 05.0151 05015
7a Eechsii(anftmutter (Gegenmutter am 07.3001 07.2398 | 07.0988 Seite) i
reuzkopf) 31 | Lagerdeckel geschlossen 03.0034 03.0182
7b Reduzierring fir DUO-Kolben - 07.1932 - - 32 Lagerdeckel offen 03.0184 03.0028
8 | DUO-Kolben aus Simrit 06.0876 06.0875 06.0874 32a | Radialwellendichtring (Simmerring) 06.0399 06.0409
8a Sechskantmutter (Kolbenmutter) 07.3001 07.2398 | 07.0988 32x Lagerdeckeldichtung 06.0448 06.0449
8b Federring 07.2994 07.3196 | 07.3197
5 - 3¢ Sechskantschraube 21.0315 21.0125
ylinderrohr 22.0152 | 22.0028 | 22.0029 | 22.0012 (Lagerdeckelschraube)
10 Zylinderdeckel 03.0095 03.0039 03.0035 33 Stopfen (Wasserauffiillstopfen) 07.0751 07.2803
10a Sechskantschraube 21.0256 21.0366 33x Dichtung 06.0312 06.1020
10x Zylinderdeckeldichtung 06.0390 06.0401 06.0414 34 Keilriemen 07.1261 07.1288 | 07.1298
11 Saugventil komplett 00.2170 | 00.2071 | 00.1291 35 Kurbelwelle 11.0024 11.0025 | 11.0026
111 Ventilbolzen Saug 07.2539 07.1220 35k Scheibenfeder (Keil) 07.1200
112 Ventilsitz Ms Saug 07.0021 | 07.0023 | 07.0065 36 Gummipuffer 07.2244 07.1299
118 Sechskantmutter selbstsichernd 07.0669 - 36a Sechskantmutter 07.0598 07.3001
12 Druckventil komplett 00.2171 | 00.2072 | 00.1292 36b Sechskantmutter mit Gewindehals - - - 07.1238
121 Ventilbolzen Druck 07.2540 07.1219 37 Grundplatte 23.0013 23.0015 | 23.0095
122 Ventilsitz Ms Druck 07.0020 | 07.0022 | 07.2608 Grgn'aptattte komplett mit Gummipuffern 00.2445 00.2446 | 00,2447

119/129 | Niederhalter Saugventil und Druckventil 07.2538 - und Muttern

113/123 | Ventilgummiplatte Saug und Druck 06.1065 | 06.1066 | 06.0857 38 | Sechskantschraube 210290

114124 | Federspannscheibe groft Saug und ) ) ) {07103 xx__| Satz Dichtungen komplett 00.2449 | 00.2450 | 00.2451 | 00.2452

Druck : Antrieb komplett 00.2820 | 00.2821 | 00.2822 | 00.2823

115/125 | Ventilfeder Saug und Druck - - - - 07.3662 Antrieb komplett vertauscht 00.3185 | 00.3186 | 00.3187 | 00.3188

Federspannscheibe klein Saug und Wasserteil kpl. mit 4bar SV 00.2614 | 00.2625 | 00.2615 | 00.2616
116/126 Druck - - - - 07.1360
ruc Wasserteil kpl. mit 6bar SV 00.2737 | 00.2738 | 00.2739 | 00.2740

117/127 | Splint - - - 07.1215

11x/12x | Ventilsitzdichtung 06.0391 06.0405 | 06.0416 Beliiftungsautomat 00.2479
13 Stiftschraube (Ventilbriickenbolzen) 21.0002 21.0194 | 21.0046 Beliiftungsschlauch 0.9 m 32.0006

13a Sechskantmutter 07.3001 07.2398 Ablasshahn komplett G3/8 00.1940
13b Unterlegscheibe 07.2904 - - Dichtung fur Ablasshahn 06.1020
14 Ventilbriicke 03.0268 03.0042
15 [ Stopfen (Entleerungsstopfen) 07.0487 Teile Nr. | Gegenstand FPM80 |FPM100 | FPM150
15x Stopfendichtung 06.0054 5 Windkessel 01.0200
16 Stopfen (OlablaRstopfen) - - - 07.0487 5A Membrandruckbehalter 8.0l 00.2796
16x Stopfendichtung 06.0054 5B Druckschalter 08.0078
17 Pleuel komplett 00.2421 00.2422 | 00.2423 5C Manometer 31.0009
17a | Pleuelspannschraube 21.0293 21.0308 5D T-Stick verzinkt 07.1280
17b | Pleuelbiichse 05.0115 [05.0116 [ 05.0117 SE | Doppelnippel verzinkt 07.2810
17c | Sechskantmutter 07.0598 SF Winkel verzinkt 07.0602
18 | Pumpenkeiliemenscheibe 19.0010 [ 19.0006 [19.0004 5G| Winkel verzinkt 07.1282
18a Sechskantschraube m. Ansatzspitze 21.0161 21.0110 5:‘ Set:?mermppel ve;zmkt 8;1222
18b | Motorkeiliemenscheibe 19.0039 | 19.0040 [ 19.0052 | 19.0053 5 eridngerung G3/4-30 45
8 Gowindestit mit Soize (Mad P— s 21.0157 22 Sechskantmutter 07.0988
C ewindestift mit Spitze (Madenschraube) . 29 Stopfen G3/8 07 2803
19 Motorspannschiene links 23.0001 23.0016 2% Dichtung 06.1020
192 | Motorspannschiene rechts 23.0119 23.0120 18b | Motorkeiliemenscheibe 19.0109 [ 19.0106 | 19.0107
19a Wippenwelle mit Gewindeloch 11.0333 11.0332 | 11.0331 Grundplatte kpl. m. Gummipuffer u. Mutter 00.2448
19b Wippenwelle 11.0235 11.0082 Windkessel kpl. 00.3189
19¢ Sechskantschraube (Spannschraube) 21.0116 21.0115 Wasserteil kpl. 00.2626 | 00.2627




1.52 Explosionszeichnung

Hinweis!

Die selbstsichernde Mutter beim Saugventil sollte
nur einmal verwendet werden.

Wir bitten dies bei Ersatzteilbestellungen zu
berticksichtigen.

Achtung!
Zur besseren Ansicht
Windkessel und Sicherheitsventil

c@/@um 180° gedreht dargestellt!

Ventile-Valves

Sie bitte dem Typenschild.

PM30

bty

Bei Ersatzteilbestellungen ist die genaue Pumpentype, das Baujahr und die
Teile-Bestell-Nr. anzugeben. Die Pumpentype und das Baujahr entnehmen

22359 HAMBURG (Volksdorf)
E.C. v. Karstedt, Ing. Biro
Farmsener Landstr. 4

Tel. (040) 6 44 80 66

Telefax (040) 6 44 06 37
www.speck-pumpen-hamburg.de
pumpen@ecvkarstedt.de

70839 GERLINGEN

(bei Stuttgart)

Rosenstralle 29

Tel. (07156) 43 61 80
Telefax (07156) 4 36 18 18
gerlingen@speck-pumps.com

OSTERREICH

4060 Leonding/Linz
SPECK-Kolbenpumpen KG
KauttenstraRe 10

Tel. ++43+732-38 20 66
Telefax ++43+732-38 20 66 13
www.speck-pumpen.at
info@speck-pumpen.at

ITALIEN (Sudtirol)
1-39100 Bolzano

Gerit S.r.L.

Via Giotto 15

Tel. ++39-471-91 73 27
Telefax ++39-471-20 25 88
www.gerit.net
info@gerit.net

63110 RODGAU
(Jigesheim)
Philipp-Reis-Str. 5

Tel. (06106) 20 64

Telefax (06106) 2 44 10
rodgau@speck-pumps.com

81737 MUNCHEN
Scherbaumstrafie 31

Tel. (089) 6 70 10 08

Telefax (089) 67 06 071
muenchen@speck-pumps.com

SCHWEIZ

1726 Farvagny

Gysi Pumpen AG

Tel. ++41+26-4 11 30 71
Telefax ++41+26-4 11 30 80
www.gysi-pumpen.ch
info@gysi-pumpen.ch

England

Speck-Pumps U.K. Ltd.

High Wycombe, Bucks HP11 2QY
Unit 11-12, Wycombe Industrial Mall,
West End Street

Tel. ++44+1494-523203

Telefax ++44+1494-441542
www.speck.co.uk

info@speck.co.uk

40221 Dusseldorf

Klaus Schober
Volmerswerther StralRe 86
Tel. (0211) 30 20 07 60
Telefax (0211) 30 20 07 69
www.speck-schober.de
info@speck-schober.de

91233 Neunkirchen a. Sand
HauptstraBe 1-3

Tel. (09123) 9 49-0

Telefax (09123) 94 92 60
www.speck-pumps.com
neunkirchen@speck-pumps.com

NIEDERLANDE
NL-6902 PZ ZEVENAAR

Speck Pompen Nederland B.V.

Lorentzstraat 1

Tel. ++31+316-33 17 57
Telefax ++31+316-52 86 18
www.speck.nl
info@speck.nl

BELGIEN

9880 AALTER
Speck-Pompen Belgie NV
Bierweg 24

Tel. ++32+9-3 75 30 39
Telefax ++32+9-3 25 00 17
www.speckpompen.be
info@speckpompen.be




2. Sicherheit

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Daher ist diese Betriebsanleitung unbedingt vor Montage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zustandigen
Fachpersonal / Betreiber zu lesen und muss sténdig am Einsatzort der Maschine/Anlage verflugbar sein.

Es sind nicht nur die unter diesem Hauptpunkt Sicherheit aufgeflihrten, allgemeinen Sicherheitshinweise zu beachten,
sondern auch die unter den anderen Hauptpunkten eingefligten, speziellen Sicherheitshinweise, so z.B. fir den
privaten Gebrauch.

2.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fiir Personen
hervorrufen kénnen,

sind mit allgemeinen Gefahrensymbol bei Warnung vor elektrischer Spannung mit
Sicherheitszeichen nach DIN 4844-W9 Sicherheitszeichen nach DIN 4844-W8

besonders gekennzeichnet.

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fiir die Maschine und deren Funktionen hervorrufen kann,
ist das Wort

eingefugt.

Direkt an der Maschine angebrachte Hinweise wie z.B.

¢ Drehrichtungspfeil
¢ Kennzeichen fir Fluidanschlisse

mussen unbedingt beachtet und in vollstandig lesbarem Zustand gehalten werden.

2.2 Personalqualifikation und -schulung

Das Personal fiur Bedienung, Wartung, Inspektion und Montage muss die entsprechende Qualifikation fir diese
Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals mussen durch den
Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so ist dieses zu
schulen und zu unterweisen. Dies kann, falls erforderlich, im Auftrag des Betreibers der Maschine durch den
Hersteller/Lieferer erfolgen. Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung
durch das Personal voll verstanden wird.

2.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Geféhrdung fiur Personen als auch fur Umwelt und
Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust jeglicher
Schadensersatzanspriiche fiihren.

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

¢ Versagen wichtiger Funktionen der Maschine/Anlage

¢ Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung

e Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische und chemische Einwirkungen
e Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

2.4 Sicherheitsbewul3tes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, die bestehenden nationalen Vorschriften zur
Unfallverhutung sowie eventuelle interne Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften des Betreibers sind zu
beachten.

2.5 Sicherheitshinweise fliir den Betreiber / Bediener

e Flhren heille oder kalte Maschinenteile zu Gefahren, mussen diese Teile bauseitig gegen Berlhrung gesichert sein.

e BerlUhrungsschutz fur sich bewegende Teile (z.B. Kupplung) darf bei sich in Betrieb befindlicher Maschine nicht
entfernt werden.

e Leckagen (z.B. der Wellendichtung) gefahrlicher Foérderguter (z.B. explosiv, giftig, heil) missen so abgefiihrt
werden, dass keine Gefahrdung fur Personen und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind
einzuhalten.

e Gefahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschlieRen (Einzelheiten hierzu siehe z.B. in den Vorschriften des
VDE und der ortlichen Energieversorgungsunternehmen).

¢ Bei Einzelpumpen mit Motor und Frischwasserwerken muss die Pumpe in das Erdungskonzept mit einbezogen
werden. (Siehe Abb. 116)



2.6 Sicherheitshinweise fur Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten
Der Betreiber hat dafir zu sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten von autorisiertem und
qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden, das sich durch eingehendes Studium der Betriebsanleitung
ausreichend informiert hat. Grundsatzlich sind Arbeiten an der Maschine nur im Stillstand durchzufiihren. Pumpen
oder -aggregate, die gesundheitsgefahrdende Medien férdern, missen dekontaminiert werden. Unmittelbar nach
Abschluss der Arbeiten mussen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder angebracht bzw. in Funktion gesetzt
werden. Vor der Wiederinbetriebnahme sind die im Abschnitt Inbetriebnahme aufgefuhrten Punkte zu beachten.

2.7 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilbestellung

Umbau oder Veranderungen der_Maschine sind nur nach Absprache mit dem Hersteller zuldssig. Originalersatzteile
und vom Hersteller autorisiertes Zubehoér dienen der Sicherheit. Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung fir
die daraus entstehenden Folgen aufheben.

2.8 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Maschine ist nur bei bestimmungsgemafRier Verwendung entsprechend Abschnitt
1 -Allgemeines- der Betriebsanleitung gewahrleistet. Die im Datenblatt angegebenen Grenzwerte dirfen auf keinen
Fall Gberschritten werden.

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 4844 Teil 1 Sicherheitskennzeichnung; Sicherheitszeichen W8
Beiblatt 13
DIN 4844 Teil 1 Sicherheitskennzeichnung; Sicherheitszeichen W9
Beiblatt 14

3. Transport und Zwischenlagerung

!_%i'mgere Zwi(sjchenlagerung in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit und Temperaturen unter dem Gefrierpunkt
ist zu vermeiden.

Der Lagerraum sollte beliiftbar sein, denn Schwitzwasser schadet dem Motor.

In diesem Fall erlischt die Gewahrleistung.

Transportiert bzw. verpackt werden die Pumpen in Kartonagen oder auf Paletten.

Beim Auspacken ist auf Beschadigungen zu achten.

4. Beschreibung

4.1 Pumpmeister

SPECK-Kolbenpumpen der Baureihe “Pumpmeister” haben ein vieltausendfach bewahrtes Kurbelgetriebe mit
beidseitig, in gerduscharmen Kugellagern gelag%erter, gesenkgeschmiedeter Kurbelwelle.

Die Schmierung des Getriebes__erfolgt bei richtiger Drehrichtung durch ein Oltauchbad mit dluberflutetem Kreuzkopf.
Sau?— und Druckleitungsanschlisse befinden sich am Ventilgehause und sind vertauschbar.

Ventilgehause, Windkessel, Stopfbuchsgehause und Z)élinderdeckel sind aus Grauguss (GG20).

Durch Abnehmen des Windkessels sind die je zwei Saug- und Druckventile aus Messing leicht zuganglich, dabei
muss die Saug- Druckleitung nicht entfernt werden.

Im Ventilgehause ist die Zylinderblichse aus Messing eingepresst.

Der DUO-Kolben ist aus NBR-Kautschuk.

Als Kolbensta_ngenabdichtun? in der Stopfbiichse werden PTFE getrankte Packungsringe verwendet. Gegen
unzuldssigen Uberdruck schitzt ein eingebautes Membran-Sicherheitsventil. .

Im Falle eines unzuldssigen Uberdruckes tritt kein Wasser aus der Pumpe. Das Uberschusswasser wird im Umlauf
innerhalb der Pumpe auf die Saugseite zurtickgefuhrt.

4.2 Pumpmeister-Frischwasserwerk

Der “Frischwasserpumpmeister” FPM ist eine automatisch arbeitende Wasserwerkseinheit fir Kleinbedarfsfalle.
Ausgerustet mit Membrandruckbehalter, Druckschalter, Elektromotor und Manometer. Das grof’e Nutzvolumen des
angebauten Membrandruckbehalters sorgt fur einen konstanten und luftfreien Férderstrom. Eine Luftregulierung Uber
das Schniiffelventil ist Uberflissig. Grundlage dieses Kompakt- Pumpwerkes sind die bewahrten Kolbenpumpen der
Baureihe “PM-Pumpmeister”.

4.3 Pumpmeister-Pumpwerk

SPECK-Pumpwerke sind Pumpmeister-Kolbenpumpen auf verzinktem, liegendem Druckkessel rohranschluffertige
Komplettanlagen mit Elektromotor, Keilriemenscheiben, Keilriemen, Riemenschutz, Beliftungsautomat, Druckschalter,
Manometer und eingebautem Sicherheitsventil. Der im Druckkessel des Pumpwerks eingebaute Bellftungsautomat
sorgt automatisch fur das richtige Verhaltnis zwischen Wasserinhalt und dem notwendigen Luftpolster. Ist der liegende
Druckkessel bis zur Halfte gefillt, 6ffnet das Ventil des Bellftungsautomaten, gesteuert Gber den Schwimmer, und die
Pumpe saugt Luft an und férdert zusammen mit dem Wasser Luft in den Kessel. Damit die Pumpe richtig Luft
ansaugen kann ist eine Saughéhe von ca. 4 bis 6 m erforderlich. Wenn Wasser entnommen wird, sinkt der Druck im
Druckkessel bis zum Einschaltpunkt ab und der Druckschalter schaltet die Pumpe bzw. den Motor ein. Die
entnommene Wassermenge wird nachgefordert, bis der Ausschaltpunkt erreicht ist. Dieser Vorgang wiederholt sich in
unregelmafigen Abstanden, je nachdem, wie oft Wasser enthommen wird.

4.4, Einstellwerte des Druckschalters

4 bar Pumpwerk: Einschaltdruck: 2 bar
Ausschaltdruck: 3.5 bar
6 bar Pumpwerk: Einschaltdruck: 3 bar
Ausschaltdruck: 5.5 bar



5. Aufstellung und Einbau

(Nur durch den Fachmann)
Die Pumpe bzw. das Pumpwerk mul} horizontal eingebaut werden, um eine optimale Schmierung im Antrieb zu

ermaglichen.

5.1 Pumpwerk

> P

Das komplette Pumpwerk mit liegendem Druckbehélter wird fertig zusammengebaut geliefert. Ein
besonderes Fundament ist nicht nétig. Der Druckkessel kann mit 4 Schwingelementen auf dem
Untergrund befestigt werden. Pumpwerke vor Inbetriebnahme durchspiilen.

Der Raum muss frostsicher und trocken sein. Er soll auRerdem beliftbar sein, um lastige
Schwitzwasserbildung am Pumpwerk zu vermeiden. Fir den Motor ist feuchte Luft schadlich.

Im Kolbenraum steht immer Wasser. Zum Entleeren der Pumpe (bei Frostgefahr oder zur Vermeidung
von Keimbildungen) sind die Entleerungsstopfen (15) zu entfernen. Dann muss die Pumpe bei
abgesperrter Saugleitung ca. 30 sec. laufen, um den Kolbenraum zu entleeren.

Zur Vermeidung von Unfallen muss an jeder Pumpe ein Riemenschutz angebracht werden, der den
Vorschriften der Berufsgenossenschaften oder den allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften entspricht.

Der  Pumpenmotor
muf?  durch einen
richtig  eingestellten
Motorschutz
abgesichert sein

Pumpmeister-Pumpwerk: Pumpe mit Motor, liegender
Druckkessel und Riemenschutz

5.2 Pumpwerk mit stehendem Kessel

Zusammenbau:

Im Gegensatz zu den kompletten Pumpwerken mit liegendem Kessel, welche vom Werk fertig
zusammengebaut geliefert werden, miissen Pumpwerke mit stehendem Kessel an Ort und Stelle vom
Installateur zusammengebaut werden. In der Funktion unterscheiden sich diese nicht von den kompletten
Aggregaten. Bei der Montage weisen wir jedoch besonders darauf hin, dass ein Beluftungsautomat bei
einem stehenden Kessel ebenfalls eingebaut werden kann (siehe Bild 113). Besondere Einbauanweisung
D10671 hierflr bitte anfordern.

Druckleitung

Saugleitung

Abb. 113 Pumpmeister-Pumpwerk mit stehendem Kessel
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5.3 Pumpmeister

Einzelne Kolbenpumpen “PUMPMEISTER” werden auf ein kleines Fundament aus Mauerwerk oder Beton gestellt und
mit Fundamentschrauben befestigt. Fir stehende Kessel ist kein besonderes Fundament erforderlich. Pumpen ohne
Grundplatte und damit ohne Schallddammung (Gummipuffer) sollten unbedingt unter Einfiigung eines
schallddmmenden Materials mit dem Untergrund verbunden werden.

Abb. 112 Pumpmeister
5.4 Saugleitung fur Pumpwerke und Pumpmeister

Einwandfreies Arbeiten der Pumpe ist weitgehend von der richtig und sorgfaltig verlegten Saugleitung
abhangig. Um sog. Luftsacke auszuschlieBen, muss die Saugleitung vom Brunnen zur Pumpe standig
steigend, zumindest aber waagerecht verlegt sein. Die Saugleitung muss absolut dicht sein, und der
Querschnitt muss mindestens so gro} wie der Pumpenanschluss sein. Nur Bogen, keine Winkel
verwenden. Es empfiehlt sich, ein Fullventil oder bei geschlossenem Filterbrunnen bzw. geschlagenem
Brunnen (Rammbrunnen) ein Zwischenventil einzubauen. Bei langeren Saugleitungen, mindestens jedoch
ab 30m, dicht vor der Pumpe Saugwindkessel einbauen. Bei Pumpwerken mit stehendem Kessel (Abb.113)
empfehlen wir, schwere Saugleitungen abzustiitzen, damit dessen Gewicht nicht an der Pumpe hangt.

5.5 Saughthe

Die gesamtmanometrische Saughohe, welche sich aus Hoéhenunterschied zwischen Wasserspiegel und
Pumpe+Rohrreibungsverlust und evil. Filterwiderstand zusammensetzt, darf 7,5m nicht Uberschreiten. Dabei
ist zu berucksichtigen, dass sich in trockenen Zeiten der Wasserspiegel im Brunnen absenken kann.
Bei sehr kurzen Saugleitungen und Saughéhen unter 2m sowie bei Zulaufdruck muss kurz vor die Pumpe ein
Absperrschieber (kein Schragsitzventil) in die Saugleitung eingebaut werden. Dieser Absperrschieber kann
genauer auf die erforderliche Saughéhe eingestellt werden. Dadurch werden Wasserschlage vermieden.

5.6 Zulaufdruck - Pumpwerk als Druckerhéhungsanlage

Bei einem Zulaufdruck von mehr als 0,3bar (3m) empfehlen wir, wenn irgend moglich, den Einbau eines
drucklosen Vorlaufbehalters mit Schwimmerventil. Ist dies nicht mdglich, muss in die Zulaufleitung
unbedingt ein Absperr-Regulierschieber eingebaut werden. Damit der Bellftungsautomat gut
funktionieren kann, ist ein Vakuum von ca. 4-6m erforderlich. Falls die Pumpe klopft, Saugwindkessel ca.
7,5 Ltr. Inhalt in die Zulaufleitung einbauen. Der Absperrschieber in der Saugleitung ist in jedem Fall
erforderlich, damit die Pumpe bei Zulaufdruck fir Wartungsarbeiten gedffnet werden kann.

5.7 Druckleitung - fir die Montage von einzelnen Pumpen und Pumpen mit stehendem Druckkessel.

Achtung!]  Nach Méglichkeit von der Pumpe zum Kessel hin steigend oder waagerecht verlegen. Nur Bogen
verwenden, Winkel sind nur nach dem Kessel zuldssig. Absperrschieber zwischen Pumpe und Kessel
einbauen. Ein Rickschlagventil ist unnétig, dieses verursacht nur Larm.

5.8 Umtausch der Saug- und Druckanschliisse
(nicht far Pumpwerke mit liegendem Kessel zutreffend)

Aus Grinden der bequemeren Installation kann Saug- und Druckseite der SPECK-PUMPMEISTER-Pumpen durch
Umsetzen der Saug- und Druckventile gegenseitig vertauscht werden. Dadurch kann haufig eine umstandliche
Montage der Saug- und Druckleitung erspart werden. Ventilsitzdichtungen wieder sauber einlegen und auf
unverkanteten Sitz der Ventile achten!

Wenn die Saug- und
Druckseiten vertauscht
worden sind, muss auch

Anzugsmoment der

Halteschraube: Ventibricke  der Windkessel um 180°
. edreht werden, damit

PM10: 12Nm (M8) Saugventile Druckventile 'ash . Slcherhelt?vegul
. I —  sich immer au er
PM15: 12Nm (M8) Druckseite befindet.

PM20: 16Nm (M10) Halteschraube

) (Siehe Abb. 115)
PM30: 18Nm (M10)




6. Inbetriebnahme
6.1 Ol auffiillen

Ol in der Qualitat SAE30 in das Antriebsgeh&ause an der Oloffnung (28) tber den Kreuzkopf (23) in das
Getriebe fiillen. Unbedingt das Sicherheitsdatenblatt von dem Ol beachten.

Auffillmenge:

PM10 PM15 PM20 PM30
0.1 Ltr. 0.1 Ltr. 0.2 Ltr. 0.3 Ltr.

6.2 Pumpe mit Wasser auffiillen

Pumpenkopf Uber die Auffiillschraube (33) mit Wasser gut aufflillen. Dabei Pumpenkeilriemenscheibe
(18) von Hand in Pfeilrichtung durchdrehen. Bei langen Saugleitungen bis zum Fulventil bzw.
Zwischenventil (siehe 5.4) mit Wasser auffiillen.

6.3 Motor ausrichten und elektrisch anschlie3en

Prifen, ob Pumpen- und Motorkeilriemenscheibe (18 und 18b) in einer Flucht stehen (Lineal anlegen).
Der Motor kann sich wahrend des Transportes verschoben haben. Wenn beide Riemenscheiben nicht

fluchten, nutzt sich der Keilreimen zu rasch ab.
A Elektromotor gemaf elektrischen Schaltbild anschlieRen. Das Schaltbild befindet sich im Klemmenkasten
des Elektromotors. Elektrische Anschlisse durfen nur vom zustéandigen Fachpersonal ausgefuhrt werden.

6.4 Armaturen

Absperrarmaturen und Entnahmestellen in der Druckleitung nach dem Kessel 6ffnen damit die Luft aus
dem Leitungssystem entweichen kann.

6.5 Motor einschalten

Auf richtige Drehrichtung achten. Bei falscher Drehrichtung Motor umpolen. Wenn die Wasserférderung
beginnt und die Saugleitung und Pumpe entliiftet ist (durch Klarsichtschlauch deutlich sichtbar Bild 111/Il) und
an der Entnahmestelle Wasser austritt dann die Absperrarmatur wieder schlieen. Je nach KesselgroRe
dauert es jetzt 5-15 Minuten bis der Kessel voll ist und der Druckschalter bei 3,5 bar bzw. 5,5 bar ausschaltet.

6.6 Wasserentnahme

Entnahmestelle (Verbraucher) 6ffnen und Wasser entnehmen. Der Druck fallt bis 2bar bzw. 3bar ab und die
Pumpe schaltet wieder automatisch ein. Jetzt dirfen nur noch wenige Luftblasen in der Saugleitung sichtbar
sein, da sonst Grund zur Annahme besteht, dass die Saugleitung undicht ist.

Hinweis: Aus einem voll gedffneten Auslaufhahn G1/2 strdmen bei 3bar ca. 2000 Liter Wasser pro Stunde.

6.7 Ein- und Ausschaltedruck
(fur 4bar und 6bar Pumpwerk)

Das Pumpwerk hat ein Membransicherheitsventil, das auf 4bar oder 6bar Abblasdruck eingestellt ist. Der
Druckkessel ist ebenfalls fiir einen Hochstdruck von 4bar oder 6bar zugelassen. Der Druckschalter darf
deshalb maximal bis zu einem héchsten Ausschaltdruck von 3,5bar bzw. 5,5 bar eingestellt werden, da
sonst das Sicherheitsventil anspricht.

Zur Anderung der Druckdifferenz Betriebsanweisung im Druckschalter (Bild 111/1V) beachten.

Druckschaltereinstellungen:

4 bar Pumpwerk: Einschaltdruck 2 bar
Ausschaltdruck 3,5 bar

6 bar Pumpwerk:  Einschaltdruck 3 bar
Ausschaltdruck 5,5 bar

== < Saugleitung

A Druckleitung

Abb.116 Erdungskonzept Abb.111 Pumpmeister Pumpwerk



7. Wartung und Pflege

7.1 Schmierung

Die Schmierung des Getriebes erfolgt bei richtiger Drehrichtung selbsttatig durch Olumlauf. Olstand alle 3
Monate priifen und evtl. nachfiillen, bis Ol am Olstand (24) oben sichtbar ist. Olerneuerung erstmals 3
Monate nach Inbetriebnahme, dann alle 2 Jahre, bei Dauerbetrieb etwa 1/2 jahrlich. Hierfir Oler (24) oder
Olablassschraube (16) herausdrehen altes Ol auslaufen lassen, Kurbelgehduse reinigen (Blechdeckel
(2) abnehmen). Olaufflllmenge unter Abschnitt 6.1 nachsehen.

7.2 Stopfbichse

Die Verbundstopfbilichse besteht aus Teflon getrankten Packungsringen und einer Nutringmanschette. Es
ist daher eine Wartung kaum erforderlich. Die Stopfblchse darf nicht trocken laufen. Einzelne
austretende Tropfen dienen der Schmierung und Kihlung. Wenn allerdings die Stopfblchse
kontinuierlich tropft, die Stopfblichsenmutter (6a) ca. 1/2 Umdrehung mit Gefiihl nachziehen. Nutzt das
Nachziehen nichts mehr, muss die Packung (6d) erneuert werden. Dabei sollte auch die
Nutringmanschette (6b) ebenfalls ausgetauscht werden. Beim Einbau auf richtigen Sitz der
Nutringmanschette achten: Lippen-Ringfeder muss in Richtung Kolben zeigen.

7.3 Keilriemen

7.4 Antrieb

Der Keilriemen (34) soll nicht zu straff angespannt werden. Nachspannen ist anfangs infolge Dehnung zu
empfehlen. Beim Auswechseln der Keilriemen ist bei Mehrfachriemen-Antrieb immer der komplette Satz
Zu erneuern.

Das Getriebe des Original SPECK-PUMPMEISTER besteht aus einer stahlgeschmiedeten Kurbelwelle,
welche in zwei Kugellagern lauft. Das Pleuel ist ebenfalls kugelgelagert. Unter Berlicksichtigung der in
Punkt 7.1 genannten Pflege (Schmierung) ist kaum eine weitere Wartung und Pflege auf Jahre hinaus
erforderlich. Gelegentlich kontrollieren, ob nicht der Radialwellendichtring (32a) auf der Seite des
Antriebsrades undicht wird und hier Ol austritt.

Wasseraufflllstopfen (33)
Jan)
el

/7

Membran-
Sicherheitsventil

NS

Umlauf bei Uberdruck

-
iy 8
— =<

1/ ; ;J
/ Saugleitung

Druckleitung

Saugventile haben

' die Gummiplatte
Druckventile haben : : + . unterhalb des Sitzes

die Gummiplatte
oberhalb des Sitzes

Entleerungsstopfen

Abb. 115 Schnittbild durch das Ventilgehduse

7.5 Luftergénzung

Damit die Pumpe weich und leise lauft, muss im Windkessel stdndig etwas Luft sein. Dieses Luftpolster
wird durch den Beliftungsautomaten Uber das Schniffelventil erganzt. Gleichzeitig wird auch die Luft in
den Druckkessel gepumpt. Je mehr Luft im Druckkessel ist, desto mehr Wasser kann enthommen
werden, bevor die Pumpe wieder einschaltet. (siehe Abschnitt 4.3) “Fur Reparaturen im Zusammenhang
mit dem BellUftungsautomaten bitten wir Sie, unsere Druckschrift D 10672 anzufordern. Der
BelUftungsautomat kann nur komplett als Ersatz geliefert werden.”
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8. Stérungen / Abhilfe

Bevor Sie wegen Stérungen reklamieren, lesen Sie bitte das Folgende. Sie werden dann vielfach selbst den Fehler
finden. Wenn Sie sich aber trotzdem nicht selbst helfen kénnen, dann rufen Sie Ihren Installateur oder schreiben Sie
an uns, was lhnen missfallt. Vergessen Sie dabei aber nicht, immer die Pumpentype und die Seriennummer

anzugeben.

Bevor man an der Pumpe hantiert, Strom am Motorschutzschalter ausschalten und Anlage

die Frischwasserwerke
Druckschalter.

VANJAN

drucklos machen! Manometeranzeige beachten! Bei strombeaufschlagten Druckschaltern laufen

und Pumpwerke bei Druckabfall selbstédndig an. Siehe Warnzeichen

8.1 Pumpe foérdert kein oder zu wenig Wasser

Mégliche Ursache:

Abhilfe:

a) Pumpe fordert bei Inbetriebnahme trotz richtigem
Aufflllen nicht.

Ventilgummiplatten sind durch langere Lagerzeit festgeklebt. Windkessel (5) abnehmen u.
Ventilgummiplatten (113/123) I6sen.

b) Pumpe ist nicht gentigend mit Wasser aufgefiillt.

Pumpe nochmals auffiillen (Abschn. 6.2 wahrend des Auffillens Pumpe mehrmals
durchdrehen und immer wieder Wasser nachgief3en, insgesamt ca. 2 - 4 Ltr. Fullstopfen
(33) wieder einschrauben u. sorgfaltig abdichten. Bei langer Saugleitung oder grof3er
Saughdhe ist evtl. nochmaliges Anfiillen nétig.

c) Saughdhe ist zu gro bzw. die Saugleitung zu lang.

Hohenunterschied zwischen Wasserspiegel u. Pumpenanschlussflansch (Abb. 111/1)
nachmessen. Bei langer Rohrleitung Rohrreibungsverlust nach Tabelle, welche von uns
angefordert werden kann, bestimmen und zu H6henunterschied dazurechnen.

d) Saugleitung ist undicht.

Kontrollieren, ob nach einiger Betriebszeit immer noch Luftblasen durch den
Klarsichtschlauch (Abb. 111/I) oberhalb des Winkels am Kessel sichtbar sind. Wenn ja,
Saugleitung nochmals abpressen und auf Dichtheit priifen.

e) Ventile sind verschmutzt oder abgeniitzt.

Haufig werden bei neuen Brunnen kleine Steine, Hanf, Spane etc. in die Pumpe gezogen.
Es muss deshalb der Windkessel (5) abgenommen und die Ventile nachgesehen werden.
Mutter Giber Ventilbriicke I6sen. Ventilbriicke herausnehmen (evtl. Verkrustungen
entfernen). Ventile sind nicht eingeschraubt; sollten sie angeklebt sein, mit Hammerstiel
seitlich losdricken. Unter dem Ventil befindet sich eine Ventilsitzdichtung (auf sauberen
Sitz achten). Bei alteren Pumpen evtl. Ventilgummiplatten (113/123) erneuern.

f) Stopfbiichse ist undicht.

Schraube (6a) leicht nachziehen. Niitzt Nachziehen nichts mehr, neue Packungsringe (6d)
einlegen und evtl. auch eingebaute Nutringmanschette (6b) erneuern. (Keine Hanfpackung
verwenden, wir nehmen Teflon-getrankte Packung).

8.2 Pumpe klopft

Mogliche Ursache:

Abhilfe:

a) Das Luftpolster im Druckwindkessel der Pumpe
fehlt.

Nachprifen, ob Beluftungsautom. (Abb. 111/1ll) arbeitet. Deutliches Zischen im
Schniiffelventil soll hérbar sein, wenn Pumpe |auft. Nachprifen, ob Gummilippe (29a)
defekt oder verstopft ist. Moglicherweise geht auch Luft durch undichte Schraube am
Auffullstopfen verloren. Deshalb Windkessel (5) an Dichtflachen und Aufflllstopfen mit
Seifenlésung zur Kontrolle abpinseln.

b) Pumpe hat Zulaufdruck.

Zu hoher Wasserstand im Pumpen-Windkessel (5), weil Schnuffelventil zu wenig Luft
einsaugt. Absperr-Regulierschieber in Saugleitung einbauen (siehe Abschn. 5.5 und 5.6).
Pumpe soll mit etwa 5 m Vakuum laufen, damit einwandfrei geniigend Luft angesaugt wird.

c) Pumpe hat sehr niedrige Saughéhe.

Hier gilt fast das Gleiche wie unter b). Damit genligend Luft gepumpt wird, muss Vakuum
durch einen Drosselschieber erzeugt werden.

d) Pumpe hat sehr groRe Saughdhe und lange
Saugleitung.

Einen Saugwindkessel (nach 5.4) einbauen und fir ausreichende Beliiftung derselben
sorgen. Nachpriifen, ob Wasserstand im Brunnen nicht zu weit abgesunken ist (z.B. bei
langer Trockenperiode).

e) Pleuellager der Pumpe ist ausgeschlagen.

Haufig lasst sich mit dem Ohr die Ursache des Klopfens nicht feststellen. Um den Schaden
zu finden, bitte die Pumpenkeilscheibe (18) hin- und herdrehen und auf toten Gang achten.
Reparatur am Getriebe lasst man am besten vom Fachmann ausfiihren.

f) Der Sitz der Pumpenkeilscheibe auf der Kurbelwelle
hat Luft und ist ausgeschlagen.

Hier gelten die gleichen Ausflihrungen wie unter €).

g) Ein Kugellager ist defekt.

Auch hier gelten ahnliche Ausfiihrungen wie unter e).

8.3 Pumpe schaltet bei geringer Wasserentnahme sofort ein und bei geschlossenem Hahn sofort wieder aus

Mégliche Ursache:

Abhilfe:

Das Luftpolster im Kessel der Pumpenanlage ist zu
klein. Entweder wurde bei der 1. Inbetriebnahme die
noétige Luftspeichermenge noch nicht erreicht, weil sich
das Luftpolster erst auffiillen muss, oder aber es
entweicht Luft durch undichte Stellen am Kessel
(Manometer, Druckschalter, Belliftungsautomat,
Pumpenanschliisse, Transportschaden etc.)

Wenn Schniffelventil bzw. Belliftungsautomat (Abb. 111/1ll) arbeitet u. trotzdem standig
zuwenig Luft im Kessel ist, missen alle Gewindeanschlussstellen am Kessel mit
Seifenlauge zur Kontrolle auf Undichtheit abgepinselt werden. Auch der Druckschalter
(Abb. 111/1V) kann undicht sein.
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8.4 Pumpe schaltet von selbst ohne Wasserentnahme ein

Mogliche Ursache:

Abhilfe:

a) Ein Auslaufhahn ist undicht oder aber aus dem
Kessel entweicht Luft.

Pumpwerk zur Kontrolle tiber Nacht abschalten. Alle Hahne schlieBen und kontrollieren, ob|
Druck abfallt.

b) Durch undichte Ventile oder undichtes
Sicherheitsventil lauft Wasser in den Brunnen zurtick.

Pumpe 6ffnen und kontrollieren, ob Ventile noch dicht schlieRen.

c) FuBventil bzw. Zwischenventil in Saugleitung
undicht. Wasser lauft in den Brunnen zurtick.

Sicherheitsventil der Pumpe nach dem Ausschalten bei 3,5 bzw. 5,5 bar anliiften. Nach
kurzem Anliften des Hebels (214) wirde bei intaktem Fulventil (oder Zwischenventil) kein
Ricklauf mehr hoérbar (und am Manometer des Kessels sichtbar) sein.

8.5 Am Wasserhahn tritt bei Wasserentnahme Luft aus

Mogliche Ursache:

Abhilfe:

a) Im Kessel befindet sich zu viel Luft. Das
Brunnenwasser ist moglicherweise sehr gashaltig, so
dass sich zu viel Luft im Kessel abscheidet. Bei einer
langen Saugleitung und groRer Saughdhe pumpt die
Pumpe mdglicherweise auch zuviel Luft.

Es empfiehlt sich hier, die Leitung des Beluftungsautomaten zeitweise abzuklemmen oder
aber eine Spezialgummilippe mit besonders kleinem Loch in das Schniffelventil (29)
einzusetzen.

b) Saugleitung undicht.

Undichte Stelle suchen und abdichten.

8.6 Pumpe fordert bis etwas unter Ausschaltdruck zligig Wasser und lauft dann ohne Wasserférderung weiter,

weil Enddruck nicht erreicht wird

Maogliche Ursache:

Abhilfe:

und langer Saugleitung durch den
Bellftungsautomaten zu viel Luft gepumpt wird. Dies
trifft besonders dann zu, wenn die Saugleitung nicht
ganz dicht ist und noch zusatzlich Luft mit in die
Pumpe stromt. Auch abgenitzte Ventilgummiplatten,
Zylinder oder Kolben kénnen die Ursache dieses
Fehlers sein.

Dieser Fall kann eintreten, wenn bei grolRer Saughdhe

Wir empfehlen eine Gummilippe mit besonders kleinem Loch einzubauen oder aber den
Beluftungsautomaten in der Schlauchleitung von Zeit zu Zeit aul3er Betrieb zu setzen.
Ventilgummiplatten (113/123) erneuern. Kontrollieren ob Kolben oder Messingzylinder
abgentitzt sind und erneuert werden mussen.

8.7 Am Beluftungsautomat tritt Wasser au

S

Mogliche Ursache:

Abhilfe:

Gummilippe des Schniffelventil (29) an der Pumpe
kaputt.

Gummilippe (29a) auswechseln.

<« Saugleitung

A Druckleitung

Abb. 111 Pumpmeister - Pumpwerk
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Operating Instructions Spare Parts List

SPECK “Pumpmeister” Pumps and Pump Units
PM10 PM15 PM20 PM30 FPM80 FPM100 FPM150

1. In General
Each individual pump undergoes a lengthy run on our test stand before it leaves our works.

1.1 Application
SPECK piston pumps are used for pumping drinking and general domestic water in -

» Single / Multi-storey Houses ¢« Agriculture/Farming « Gardens/Green Houses ¢ Ships ¢ Industry

Standard piston pumps and pump units are not to be used for conveying any medium other than water, except if
written consent is given by the manufacturer. Special versions are built by us for the pumping of other media.

1.2 Economy

Speck piston pumps save energy. They only require 0.25 kW/h to pump 1 cbm of water. The comparatively high price
of a piston pump is rewarded in time by its low power consumption and long-working life.

1.3 Accessories

A belt-guard is available for V-belt drive. The law on technical appliances obligates the manufacturer to always supply
a belt-guard, even with pumps without motors. Please pay attention to this when ordering.

Declaration of incorporation of partly completed machinery
as defined in EC directive 2006/42/EC on machinery

Manufacturer: SPECK-KOLBENPUMPENFABRIK
Otto Speck GmbH & Co.KG
82538 Geretsried

We herewith declare that the product described below:

Pump or pump unit Year of manufacture: from 01/2010

Pump series: PM10 without motor / with motor FPM80 PM10/100L PM15/100L PM20/150L
PM15 FPM100 PM10/150L PM15/150L PM20/200L
PM20 FPM150 PM15/200L PM20/300L
PM30 PM30/300L

complies with the following essential requirements as defined in directive 2006/42/EC:

Annex |, Article 1127 113./114.5. /1 1.31. 71 1.3.2. /1 1.3.8.1 |/ 1.41. | 1.4.21.

The relevant technical documentation is compiled in accordance with part B of Annex VII.
Additionally the partly completed machinery complies all regulations of following directives:
Low Voltage Directive (2006/95/EC); Electromagnetic Compatibility (2004/108/EC)

The partly completed machine must not to be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has
been declared in conformity with the provisions of the EC directive 2006/42/EC on machinery.

Applied standards: DIN EN ISO 12100-1 DIN EN 60204-1
DIN EN 1SO 12100-2 DIN EN 809

The manufacturer undertake to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on
the partly completed machinery by telecommunication channels.

Authorised person to compile the relevant technical documentation: H. Breitsamer Tel.+49(0)8171/6293-41

Geretsried, 29.12.2009 %W{Wﬂ

ppa. H. Breitsamer
Technische Leitung

SPECK Postfach 10, D-91231 Neunkirchen Hausadresse:
Tel. 09123 -949-0 HauptstraBe 1-3
pdm pen Fax 09123 - 949260 D-91233 Neunkirchen

VERKAUFSGESELLSCHAFT Karl Speck GmbH & Co. WWW_speck-pumps_com © info@speck-pumps_com



1.4 Technical Data and Dimenions

Pumpmeister

Model PM10 PM15 PM20 PM30
Flow Rate I/h 1000 1500 2000 3000
Water Head

normal/maximum m 40/60 40/60 40/60 40/60
Motor Performance

at 40m kW 0.25 0.37 0.37 0.55
Motor Performance

at 60m kW 0.37 0.55 0.55 0.75
No. of V-Belts 1 1 2 3
Profile x Inner Length 10 x 875 10 x 875 10 x 950 10 x 1230
Connection Sizes . 4 .
Suction x Discharge Inch 1x1 1x1 1% x1 1%x1Y%
Dimensions approx. cm | 52x23x35 | 52x23x37 | 61x24x40 | 70x27x52
Weight w/o Motor

approx. kg 23 24 33 55 Pumpmeister

Freshwater Pump Units

Model FPM80 FPM100 FPM150
Flow Rate I/h 800 1000 1500
Water Head m 40 40 40
Motor Performance kW 0.25 0.25 0.37
Switch-On Pressure bar 2 2 2
Switch-Off Pressure bar 3.5 3.5 3.5
V-Belts

Profile x Inner Length mm 10 x 875 10 x 875 10 x 875
Connection Sizes

Suction x Discharge Inch TxA x4 i
Dimensions approx. cm 57x23x70 57x23x70 57x23x71
Weight w/o Motor kg 26 27 27
approx.

Freshwater Pump Unit

Pump Units ~ Pump with Horizontal Tank

Pump Model Size of Tank Connection Sizes Flow Rate Motor Performance Dimensions Weight
(liter) Suct./Disch. (inch) (I/h) (kW) (Lx W xH) (approx. kg)
100 88x40x79 60
PM10 150 1x1 1000 0.25 105 x 45 x 84 70
100 1x1 88 x40 x 85 61
PM15 150 1500 0.37 105 x 45 x 89 71
200 1% x 1 107 x 50 x 94 83
150 1x1 105 x 45 x 90 80
PM20 200 ; 2000 0.37 107 x 50 x 95 92
300 1%x1 140 x 55 x 98 97
PM30 300 1% x1 3000 0.55 140 x 55x 120 120

Pumpmeister Pump Unit

2



1.5 Spare Parts Section
1.51 Spare Parts List

Part No. | Description PM10 | PM15 | PM20 | PM30 Part No. | Description PM10 | PM15 | PM20 | PM30
1 Crankcase 01.0033 | 01.0336 | 01.0151 | 01.0152 191 | Hexagon Screw 21.0290 21.0256
2 Gear Cover 03.0096 03.0120 | 03.0097 Motor Rocker Assy 00.2441 | 00.2442 | 00.2443
3 \S/:ﬁes g:;uz%t/:ssy w. Cylinder, 00.2380 | 00.2381 | 00.2382 | 00.2383 20121 g:‘aﬁhjaé’;sf;‘;? Valve ciw 00.1303
3a | Flange Stud Bolt 21.0196 21.0045 | 21.0022 20/21 | Diaphragm Safety Valve ¢ /w 00.1304
3 | Suction Flange 20.0030 [ 20.0031 | 20.0069 | 20,0032 Seat + Seal § bar
3c | Discharge Flange 20,0030 20,0031 20,0032 20x | Gaskst for Safety Valve Casing 06.0647
3d_ | Hexagon Screw 21.0258 21.0062 21,0188 21 | Safety Valve Seat Assy 00.3205
3¢ | Hexagon Nut 07.3001 07.2398 21x__| Gaskst for No 21 06.0312
3f Flange Stud Bolt N N N 21,0023 22 Acorn Nut for Air Chamber 07.0485 07.1257 | 07.1258
3 Flange Gasket 06,0386 06,0387 06.0400 22a | Air Chamber Stud Bolt 21.0197 | 21.0044 | 21.0195 | 21.0198
Air Chamber w/SV 4 bar and Filler Plug | 00.2395 | 00.2396 | 00.2397 | 00.2398 22b | Disc 071289 07.1211 | 07.1296
Air Chamber w/SV 6 bar and Filler Plug | 00.2424 | 00.2425 | 00.2426 | 00.2427 23 | Crosshead 17.0001 17.0004 | 17.0005
5 | Air Chamber wio Safety Valve 01,0023 | 01.0341 | 01,0232 | 01,0154 23a__| Crosshead Pin 11.0354 110355 | 11.0356
5x__| Air Chamber Gasket 06.0085 06.0086 | 06.0087 24 | Oil Indicator with Nut 00,1658 001953 ] -
6 | Stuffing Box Casing 01.0150 | 01.0339 | 01.0208 | 01,0155 Oil Level Gauge : : - 001938
6a | Stuffing Box Screw 07.2879 07.2875 | 07.1291 24x | Gasket 06,0054 06.0312
& | Seal Ring 06,0388 06,0403 | 06.0411 26 | Oil Splash Cap 03.0100 03.0118 | 03.0098
B0 Stuffing Box Insert - N 07 1292 27 Oil Scraper 06.0397 06.0408 | 06.0417
6d | Gland Packing Ring 06.1087 06.1089 | 06.1136 28 | Oil Filler Plug wio Thread 07.0489
6e Hexagon Nut 07.3001 07.2398 29 Snifting Valve G3/8 with Stop Screw 00.1939
6f Brass Disc 07.1249 07.1286 ] 07.1293 Snifting Valve G3/8 with Hose Nipple 00.1940
6g Disc for 6e 07.2904 N N 29a Snifting Valve Lip 06.0398
6x__| Stuffing Box Gasket 06.0387 08.0400 06.0413 29x__ | Gasket for Snifting Valve 06.1020
Stuffing Box complete 00.2251 | 00.2252 | 00.2253 | 00.2254 30 | Grooved Ball Bearing (outside) 05,0111 05011 0
; ; : ; 30a Grooved Ball Bearing 05.0156 | 05.0152
Nga" o4 Asey wih Spring Ring and 00,2388 00.2389 | 00.2350 300 | Grooved Ball Bearing (Pump Pulley side) 05.0151 05.0156
7 Piston Rod 11.0030 11.0233 | 11.0046 31 Bearing Cover (closed) 03.0034 03.0182
7a Hexagon Nut 07.3001 07.2398 | 07.0988 32 Bearing Cover (open) 03.0184 03.0028
7b Reducing Ring for DUO-Piston - 07.0630 - - 32a Radial Shaft Seal 06.0399 06.0409
8 DUO-Piston Simrit 06.0876 06.0875 06.0874 32x Gasket for Bearing Cover 06.0448 06.0449
8a Hexagon Nut 07.3001 07.2398 | 07.0988 32¢c Hexagon Screw 21.0315 21.0125
8b Spring Ring 07.2994 07.3196 | 07.3197 33 Plug 07.0751 07.2803
9 Cylinder Pipe 22.0152 | 22.0028 | 22.0029 | 22.0012 33x | Gasket 06.0312 06.1020
10 Cylinder Cover 03.0095 03.0039 03.0035 34 | V-Belt 07.1261 07.1288 | 07.1298
10a | Hexagon Screw 21,0256 21,0366 35 Crankshaft 11.0024 11.0025 | 11.0026
10x Gasket for Cylinder Cover 06.0390 06.0401 06.0414 35k Woodruff Key 07.1200
11 Suction Valve Assy 00.2170 I 00.2071 | 00.1291 36 Spacer Blocks 07.2244 07.1299
111 Suction Valve Stem 07.2539 07.1220 36a Hexagon Nut 07.0598 07.3001
112 Suction Valve Seat (Brass) 07.0021 | 07.0023 | 07.0065 36b Nut w/round Spigot - - - 07.1238
118 Self-Locking Hexagon Nut 07.0669 - 37 Base Plate 23.0013 23.0015 | 23.0095
12 Discharge Valve Assy 00.2171 | 00.2072 | 00.1292 Base Plate with Spacer Blocks and Nuts 00.2445 00.2446 | 00.2447
121 Discharge Valve Stem 07.2540 07.1219 38 Hexagon Screw 21.0290
122 | Discharge Valve Seat (Brass) 07.0020 [ 07.0022 | 07.2608 XX Complete Set of Gaskets 00.2449 | 00.2450 | 00.2451 | 00.2452
119/129 | Suction / Discharge Valve Retainer 07.2538 - Crankcase Assy 00.2820 | 00.2821 | 00.2822 | 00.2823
113/123 | Suction / Discharge Rubber Valve Plate 06.1065 06.1066 | 06.0857 Crankcase Assy 00.3185 | 00.3186 | 00.3187 | 00.3188
1141124 Suction / Discharge Spring Tension Disc R B R 07.1939 Pump Head Assy with Safety Valve 4bar | 00.2614 | 00.2625 | 00.2615 | 00.2616
(large) Pump Head Assy with Safety Valve 6bar | 00.2737 | 00.2738 | 00.2739 | 00.2740
115/125 | Suction / Discharge Valve Spring - - - 07.3662
116/126 (Ssl:yfgﬁ)n / Discharge Spring Tension Disc B R ~ 07.1360 'Air Volume Control 00.2479
117127 | Cotter Pin X - - |o7.1215 Air Hose 0.9m 52,0006
T1x12x | Gasket for Valve Seat 06.0391 06.0405 | 06,0416 Drain Cock G3/8 00.1940
- Gasket 06.1020
13 Valve Bridge Stud Bolt 21.0002 21.0194 | 21.0046
13a Hexagon Nut 07.3001 07.2398
13b Disc 07.2904 - - T
% [Vaveoioss 530958 ) Part No. D'escrlptlon FPM80 | FPM100 | FPM150
5 Plug 07 0487 5 A|.r Chamber : 01.0200
Tox Gaskat 06.0054 5A Diaphragm ?ressure Tank 8.0 Litre 00.2796
6 Plug . - N 07 0457 5B Pressure Switch 08.0078
Tox | Gasket . - . 06,0054 5C Pre‘ssure Gaug.e 31.0009
17| Connecting Rod Assy 00.2421 00.2422 | 00.2423 S0 | T-Piece galvanized 07.1280
17a | Tension Screw for Con Rod 21,0293 21,0308 SE__ | Double - Nipple galvanized 072810
17b | Sleeve for Con Rod 050115 | 050116 | 050117 SF__| Elbow Fitting galvanized No. 92 07.0602
17e Hexagon Nt 070598 5G Elbow .Flttln‘g galvanlzed. No. 94 07.1282
18 | Pump V-belt Pulley 19.0010 ] 19.0006 | 19.0004 SH_| Reducing Nipple galvanized 07.1283
18a Hexagon Screw w/Pointed Extension 21.0161 21.0110 5 Extension part 07.4532
22 Hexagon Nut 07.0988
18b | Motor V-Belt Pulley 19.0039 | 19.0040 | 19.0052 | 19.0053
18c | Pointed Threaded Stud 21.0157 29| Plug 07.2803
- - 29x Gasket 06.1020
19 Motor Mounting Rail left 23.0001 23.0016
192 Motor Mounting Rail right 23.0119 23.0120
19a Hrnge an with Thread 11.0333 | 11.0332 [ 11.0331 55 [ Wiower v-BaT Puley 75,0105 | 190106 | 19.0107
19b Hinge Pin 11.0235 11.0082 .
o Hexagon Sorew 10118 210115 Base Plate with Spacer Blocks and Nuts 00.2448
Air Chamber Assy 00.3189
19d Insulation Sleeve 07.0161 07.0162 Pump Head Assy 00,2626 I 00 2627
19e Hexagon Nut 07.3001 07.2398




1.52 Exploded View
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2. Safety

This Operation Manual gives basic instructions which are to be observed during installation, operation and
maintenance of the pump. It is therefore imperative that this manual be read by the responsible personnel/operator
prior to assembly and commissioning. It is always to be kept available at the installation site. It is not only the general
safety instructions contained under this main heading "Safety’ that are to be observed, but also the specific
information provided under the other main headings.

2.1 Identification of Safety Instructions in the Operating Manual
Safety instructions given in this manual, non-compliance with which would affect safety,

are identified by the following symbol: - or where electrical safety is involved, with
see DIN 4844 - W9 see DIN 4844 - W8

Safety measures which can cause damage to the machine if not adhered to, are marked
Important!

It is imperative that signs affixed to the machine, e.g.

e arrow indicating the direction of rotation
e symbols indicating fluid connections

be observed and kept legible.

2.2 Qualification and Training of Operating Personnel

The personnel responsible for operation, maintenance, inspection and assembly must be adequately qualified. Scope
of responsibility and supervision of the personnel must be exactly defined by the plant operator. If the staff does not
have the necessary knowledge, they must be trained and instructed, which may be performed by the machine
manufacturer or supplier on behalf of the plant operator. Moreover, the plant operator is to make sure that the contents
of the operating manual are fully understood by the personnel.

2.3 Hazards in the Event of Non-Compliance with the Safety Instructions

Non-compliance with the safety instructions may produce a risk to the personnel as well as to the environment and the
machine, and results in a loss of any right to claim damages.
For example, non-compliance may involve the following hazards:

e Failure of important functions of the machine/plant

o Failure of specified procedures of maintenance and repair

e Exposure of people to electrical, mechanical and chemical hazards

e Endangering the environment owing to hazardous substances being released.

2.4 Compliance with Regulations pertaining to Safety at Work

When operating the pump, the safety instructions contained in this manual, the relevant national accident prevention
regulations and any other service and safety instructions issued by the plant operator are to be observed.

2.5 Safety Instructions Relevant for Operation

If hot or cold machine components involve hazards, they must be guarded against accidental contact.

Guards for moving parts (e.g. coupling) must not be removed from the machine while in operation.

Any leakage of hazardous (e.g. explosive, toxic, hot) fluids (e.g. from the shaft seal) must be drained away so as to

prevent any risk to persons or the environment. Statutory regulations are to be complied with.

Hazards resulting from electricity are to be prevented (see for example the VDE Specifications and the by-laws of

the local power supply utilities).

e The pump must also be earthed where individual pumps fitted with a motor or assembled fresh water units are
involved.

®

2.6 Safety Instructions Relevant for Maintenance, Inspection and Assembly Work

It shall be the plant operator's responsibility to ensure that all maintenance, inspection and assembly work is
performed by authorized and qualified personnel who have adequately familiarized themselves with the subject matter
by studying this manual in detail.

Any work on the machine shall only be performed when it is at a standstill.

Pumps and pump units which convey hazardous media must be decontaminated.

On completion of work, all safety and protective facilities must be re-installed and made operative again.

Prior to restarting the machine, the instructions listed under "Operation’ are to be observed.



2.7 Unauthorized Alterations and Production of Spare Parts

Modifications to the machine are only admissible after consent by the manufacturer. Using spare parts and
accessories authorized by the manufacturer is in the interest of safety. Use of other parts may exempt the
manufacturer from any liability.

2.8 Unauthorized Modes of Operation

The reliability of the machine delivered will be only guaranteed if it is used in the manner intended, in accordance with
claused1d‘ln General® of this manual. The limit values specified in the data sheet must under no circumstances be
exceeded.

Existing Standards and other Data
DIN4844 Part 1: Safety descriptions and safety signs W8 - supplement sheet 13

DIN4844 Part 1: Safety descriptions and safety signs W9 - supplement sheet 14

3. Transport and Storage

Pumps and pump units must not be stored for any length of time in a humid place or where temperatures are below
zero. The storage room should be airy as dampness will ruin the motor and in turn void the warranty.
Pumps are packed for transportation in cardboard boxes or on pallets. When unpacking, check for damage.

4. Description

4.1 “Pumpmeister”

SPECK piston pump series “Pumpmeister” have drop-forged crankshafts in silent running ball bearings, a crank
mechanism which has proved itself over and over again. When turned in the correct direction, the gear is lubricated by
an oil-dip bath with flooded crosshead. Suction and discharge connections are on the valve casing and are
interchangeable. Valve case, air chamber, stuffing box and cylinder are of grey cast iron (GG20).

The brass suction and discharge valves (2 of each) are made easily accessible by removing the air chamber. The
suction/discharge line does not have to be removed.

The brass cylinder sleeve is pressed into the valve casing.

The duo-piston is of NBR rubber.

Teflon-impregnated packing rings are used for the piston rod sealing in the stuffing box.

A built-in diaphragm safety valve protects against excess pressure. Water will not flow out of the pump if the pressure
is too high. Surplus water is circulated within the pump, back to the suction side.

4.2 “Pumpmeister” Freshwater Unit

The freshwater “Pumpmeister” FPM unit is an automatically functioning water unit designed for smaller scaled
requirements. It is equipped with a diaphragm pressure tank, pressure switch, electric motor and pressure gauge.

The large effective volume of the attached diaphragm pressure tank ensures constant air-free flow. Air regulation by
the snifting-valve is unnecessary.

These compact pump units are based on the successful piston pumps of the PM “Pumpmeister” series.

4.3 “Pumpmeister” Pump Unit

SPECK pump units are “Pumpmeister” piston pumps on galvanized horizontal pressure tanks, complete systems
ready for connection. They are equipped with electric motor, V-belt pulleys, V-belts, belt-guard, automatic air volume
control, pressure switch, pressure gauge and a built-in safety valve.

The automatic air volume control installed in the pressure tank of the unit automatically ensures the correct ratio
between water content and the necessary air cushion.

If the horizontal tank is half full, the valve of the automatic air volume control, activated by the float, opens and the
pump sucks in air thus conveying an air/water mixture into the tank.

Suction head should be 4-6 metres in order to ensure that the pump absorbs air in the correct manner.

When water leaves the tank, the pressure therein will gradually drop until it eventually sinks to the automatic switch-on
point which activates the pressure switch to turn the pump and motor on. The amount of water which left the tank is
pumped in again till the switch-off level is attained. This procedure repeats itself again and again at irregular intervals,
depending on how often water is withdrawn from the tank.

4.4. Pressure-Switch Adjustment Values

Pump Unit 4 bar: Switch-On Pressure: 2 bar
Switch-Off Pressure: 3.5 bar
Pump Unit 6 bar Switch-On Pressure: 3 bar
Switch-Off Pressure: 5.5 bar



5. Set-Up and Installation (to be done only by skilled persons)

5.1 Pump Unit

The complete pump unit with horizontal pressure tank is supplied ready assembled. A special foundation
is not necessary. The tank can be fixed to the foundation by 4 spacer biocks.

The room must be frost-proof and dry. It should also be well aired in order to prevent undesirable
moisture condensate forming on the unit. Damp air can damage the motor.If there is a danger of frost, the
drainage plugs (15) are to be removed. The piston chamber must then be emptied by closing off the
suction line and running the pump for approx. 30 sec.

Each pump is to be equipped with a belt-guard which conforms to trade union and general safety rules.

The pump-motor
must be protected by
a correctly adjusted
motor protector.

“‘Pumpmeister” Pump Unit: Pump and motor, horizontal
pressure tank and belt-guard

5.2 Pump Unit with Vertical Tank
Assembly:

In contrast to the pump units with horizontal tanks which are supplied ready assembled, the units with
vertical tanks have to be set up and fitted by a plumber at the site of installation. They function the same
as the ready assembled units. However, we draw your attention to the fact that an automatic air volume
control can also be installed in a vertical tank when the unit is being set-up (s. Fig. 113). Directions
(D10672) for installing the automatic air volume control are available upon request.

Digcharyge Ling

Suction Line

Fig. 113 "Pumpmeister” pump unit with vertical tank.



5.3 “Pumpmeister”

Single “Pumpmeister” piston pumps are anchored to a brick or concrete base. No particular kind of foundation is
required for the vertical tanks. Pumps which don’t have a base plate must be mounted onto a piece of anti-vibration
material placed between the pump and the floor.

Fig. 112 “Pumpmeister”

5.4 Suction Line for Pump Units and “Pumpmeister” Pumps

Perfect functioning of the pump depends largely on well layed-out suction lines. In order to prevent air-
pockets, the suction line should rise gradually from the well to the pump or should at least be layed
horizontally. It must be absolutely seal-proof and the inner diameter should be at least as large as the
connection on the pump. Only bows are to be used, no elbows. It is advisable to install a foot valve or an
intermediate valve in the case of a closed filter well. If suction lines are longer than 30 m, a suction air
chamber is to be installed right in front of the pump. If vertical tanks are used (Fig. 113), it is advisable to
support heavy suction lines so that their weight doesn’t pull on the pump.

5.5 Suction Head

The total gauged suction head which is the height between water level and pump plus loss of friction in

pipe and possible filter resistance, is not to exceed 7.5 m, not forgetting that in dry seasons the water
level in the well may be lower than usual.
If suction lines are very short or the suction head under 2 m, or where booster is present, a regulator
valve (not a tilted valve seat) must be installed in the suction line directly in front of the pump. This
regulator valve can be adjusted with greater accuracy to the required suction head, ensuring the
avoidance of water-hammer.

5.6 Intake Pressure - Pump Unit as Booster Set

If the inlet pressure is more than 0.3 bar (3 m), it is advisable to install a pressure-free tank with float
valve. If this can’t be done, a regulator valve as described above must be installed. A vacuum of 4-6 m
must be provided if the automatic air volume control is to function properly. If the pump hammers, a
suction air chamber (approx. 7.5 litre) must be installed in the suction line. Moreover, a shut-off valve is
necessary in a suction line with intake pressure so that the pump can be opened for servicing.

5.7 Discharge Line - Refers only to installation of pump units with vertical tanks or pumps alone

If possible, the line should slope upwards from the pump to the tank or at least be horizontal — it should
never slope downwards. Only use bows; elbows can be used only after the tank. Install regulator valve
between the pump and tank. A kick-back valve is unnecessary, it only causes noise.

5.8 To Exchange Suction and Discharge Connections
(Does not apply to units with horizontal tanks)
To make installation easier, the suction and discharge sides of SPECK “Pumpmeister” pumps can be interchanged by

converting the suction and discharge valves. This often saves inconvenient installation of suction and discharge lines.
Install clean valve seat gasket and make sure the valves sit properly.

Starting torque of \

holding screw: Valve Bridge
PN

PM10: 12Nm (M8) Suction Valve - ?—.D—;;:harge Valve

PM15: 12Nm (M8)

PM20: 16Nm (M10) Retainer Screw
1

PM30: 18Nm (M10) % /
T777777 N 7777777

Fig. 114

After suction and discharge valves have been exchanged, the air chamber must be turned 180° around so that
the safety valve is always located on the discharge side. ( see figure 115 )




6. Operation
6.1 To Fill Pump with Oil

Fill crankcase with an SAE30 quality oil through opening (28) above crosshead (23).

PM10 PM15 PM20 PM30
0.1 litres 0.1 litres 0.2 litres 0.3 litres

6.2 To Fill Pump with Water

Fill up pump head with water by pouring the water in via filler plug (33). At the same time, turn the pump
V-belt pulley (18) manually in the direction of the arrow. In the case of long suction lines, fill right up to the
foot valve/intermediate valve (see 5.4).

6.3 Motor Alignment and Electrical Connection

Using a ruler, make sure that pump pulley and motor V-belt pulley (18/18b) are in line with each other.
The motor could get pushed out of position during transport. If the pulleys do not align precisely, the belts

will wear out quickly.
A Electric motors must be connected as per circuit diagram which can be found in the terminal box of the
electric motor. This work is to be carried out by suitably qualified persons.

6.4 Fittings
Open shut-off fittings and taps in the discharge line so that the air in the pipe system can escape.

6.5 To Switch on the Motor

Check the direction of rotation. Reverse polarity if the motor is running in the wrong direction. Close the
shut-off fitting only after water has begun being pumped, after the suction line and pump are vented
(clearly visible through transparent tube — fig. 111/Il) and after water has come out of the tap. Depending
on the size of the tank, it takes between 5-15 minutes until the tank is full and the pressure switch
switches off at either 3.5 bar or 5.5 bar.

6.6 To Let Water Out

Turn tap on and let water out. Pressure drops eventually to 2 or 3 bar respectively and the pump switches
on again automatically. Only a few air bubbles should now be visible in the suction line, otherwise there is
reason to believe that the suction is not correctly sealed. Approximately 2000 litres of water per hour flow
out of an open G1/2 tap at 3 bar pressure.

6.7 On/Off Switching Pressure
(4 and 6 bar pump units)

The pump unit has a diaphragm safety valve which is adjusted to an activation pressure of either 4 or 6
bar. The pressure tank is also approved for max. pressure of 4 or 6 bar. The pressure switch must
therefore be adjusted to a maximum pressure of 3.5 bar / 5.5 bar otherwise it will activate the safety
valve. To readjust switch-on / switch-off pressure, see instructions on pressure-switch (Fig. 111/1V).

Switching Stages:
4 bar Pump Unit Switch-On Pressure 2 bar
Switch-Off Pressure 3.5 bar

6 bar Pump Unit Switch-On Pressure 3 bar
Switch-Off Pressure 5.5 bar

<4 Suction Ling

& Digcharge Line

Fig. 111 “Pumpmeister” Pump Unit.



7. Maintenance and Servicing

7.1 Lubrication

The gear is lubricated automatically providing the pump revolves in the correct direction. Oil level should
be checked every three months and topped up if necessary till oil can be seen through the indicator glass
(24). First oil change after 3 months operation and then every 2 years, or every 6 months if the pump is
running continuously. This is done by unscrewing the indicator (24) or screw (16) and draining out the old
oil. Thenhcée?n out the crankcase (removing tin lid item 2) and refill with fresh oil as described under
paragragh 6.1.

7.2 Stuffing Box

7.3 V-Belts

Important!

7.4 Gear

The compact stuffing box is made up of Teflon-impregnated packing rings and a seal ring and requires
practically no maintenance at all. The stuffing box must not run dry. Single isolated drops serve to
lubricate and cool it. Should the stuffing box continuously drip, stuffing box nut (6a) must be tightened
carefully by approx. one half turn. If this does not help, the whole stuffing box (6d) is to be replaced. In
this case seal ring (6b) must also be replaced. The seal ring has to sit properly by having the lip ring
spring face the piston.

V-belts (34) should not be overtensioned. However, it is advisable to tighten them again after the initial
first days of operation. When renewing V-belts on multi-belt drive, the complete set has to be replaced
due to even tension.

The gear of the original SPECK “Pumpmeister’consists of a forged-steel crankshaft which runs in two ball
bearings. The conrod also has a ball bearing. Other than the servicing (lubrication) mentioned under 7.1,
hardly any further maintenance is necessary for years. One should check every now and then to make
sure the radial shaft seal (32a) on the gear wheel side is seal-proof and that there is no oil leakage.
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Abb. 115 Cross-sectional Diagram of Valve Casing

7.5 Air replenishment

The pump will run smoothly and silently if there is air in the air chamber. This air cushion is kept under
control by the automatic air volume control via the snifting valve. At the same time air is pumped into the
pressure tank. The more air there is in the pressure tank, the more water can be discharged before the
pump switches on again (s. 4.3).
If the automatic air volume control has to be repaired, kindly ask for our instruction sheet. The unit itself is
only available as a complete set.
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8. Failures and Remedies

If you have trouble with your pump, you may be able to help yourself by reading the tips we give you below. If you
can't find the reason for the trouble, call a plumber or write to us, not forgetting to mention the pump model and its

serial number.

A A

Prior to doing any work on the pump, switch off the electricity and make sure that the pump is idle and
the pressure at zero. If the pressure switch is electrically connected, assembled pump units will

automatically switch on when the pressure drops.

8.1 Little or no water at all is being pumped

Possible Reason

Remedy

a) Pump is running but delivers no water even though
it is filled properly.

Remove air chamber (5) and loosen rubber valve discs (113/123). Valve rubber discs
(113/123) have become stuck due to long storage period.

b) Not enough water in the pump.

Refill pump as explained in 6.2. During refilling turn the pump several times per hand
pouring in water little by little till there are 2-4 litres in the pump. Screw on filler plug (33)
again and seal carefully. More water may be necessary if the suction line is very long and
the suction head very high.

¢) Suction head too high / suction line too long.

Measure difference between water level and pump flange connection (fig. 111/1). Compare
loss of friction in long pipes with table (available upon request) and add the difference in
height.

d) Suction line is not seal-proof.

After the pump has been running for a while, check whether air bubbles can still be seen
through transparent hose (Fig. 111/Il) above elbow on tank. If so, locate the leak and seal
it.

e) Soiled or worn-out valves.

Pebbles, hemp, shavings etc. often get absorbed into the pump if the well is new, so the air,
chamber (5) has to be removed and the valves checked. Unscrew nuts above valve bridge.
Remove valve bridge and any crust which may be on it. Valves are not screwed in. If they
are stuck, press them loose with the handle of a hammer. The valve seat seal is under the
valve - make sure that the seat is clean. Rubber valve discs (113/123) may have to be
replaced on old pumps.

f) Stuffing box is not seal-proof.

Tighten nut (6a) a little. If this doesn't help, replace packing rings (6d) and possibly seal
ring (6b) as well. Do not use hemp, we use Teflon-impregnated packing rings.

8.2 Pump Knocks

Possible Reason

Remedy

a) There’s no air cushion in the air chamber.

Make sure that the air volume control (Fig.111/1ll) is working properly. The snifting valve
should hiss when the pump is running. Check whether rubber lip (29a) is dirty or clogged
up. Air could be escaping through screw on filler plug, therefore check by covering sealing
surfaces of air chamber and filler plug with a soap solution.

b) Pre-pressure in pump.

Water level in pump/air chamber is too high because snifting valve hasn’t absorbed
enough air. Install regulator in suction line (s.5.5/5.6). Pump should run with about 5 metre
vacuum ensuring that sufficient air is drawn.

c¢) Pump suction head is very low.

Same applies here as explained under b). A vacuum must be provided by means of a
regulator so that sufficient air will be pumped.

d) High suction head - long suction line.

Install a suction air chamber as per 5.4 and ensure sufficient ventilation. Make sure there’s
enough water in the well, e.g. after a dry season.

e) Conrod bearings in pump out of place.

You can’t always determine the reason for the knocking by ear, so you have to turn the V-
belt pulley (18) backwards and forwards to determine any clearance between bearing and
conrod. Repairs to the gear are best done by a skilled tradesman.

f) The pump V-belt pulley deflects and does not sit
properly on the crankshaft.

As described under e).

g) One of the ball bearings is defective.

As described under e).

8.3 Pump switches on when very little water is discharged and switches off immediately the tap is turned off

Possible Reason

Remedy

The air cushion in the tank is not big enough. During
initial operation, there may not have been enough air
pumped into the tank or the air the pump has drawn
into the tank is escaping somewhere (pressure switch,
pressure gauge, air volume control, pump
connections, transport damage).

If snifting valve and air volume control are working properly (111/11l) and there still isn’t
enough air in the tank, coat all connection threads on tank with a soap solution to
determine where it is leaking. It is also possible that the pressure switch (111/IV) isn't air-
tight.
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8.4 Pump switches on automatically although taps are turned off

Possible Reason

Remedy

a) A tap is leaking or air is escaping from the tank.

Check by switching off the complete unit overnight. Turn off all taps and check whether the
pressure drops.

run back into the well.

b) Leaky valves or leaky safety valve cause water to

Open pump and check whether the valves close tightly.

leaks. Water runs back into the well.

c) Foot valve/intermediate valve in the suction line

Switch pump off and open safety valve at 3.5/5.5 bar. If the foot valve/intermediate valve is
working properly, no return flow should be heard (or seen at pressure gauge of tank)
immediately after the lever (214) has been lifted.

8.5 Air escapes from tap when water is let out

Possible Reason

Remedy

pumped.

a) There's too much air in the tank. The well water is
probably very gassy and a lot of air separates in the
tank. If the suction line is very long and the suction
head high, it could be that too much air is being

In this case, it is advisable to disconnect the pipe of the air volume control for a while or
install a special rubber lip with a very small hole into the snifting valve.

b) Suction line leaks.

Find leak and seal it.

8.6 Water is pumped easily till shortly before switch-off pressure is reached where after the pump continues
to run but doesn’t pump any water because it can’t reach the final pressure

Possible Reason

Remedy

pistons.

This can happen if too much air is pumped through the
air volume control when suction lines are very long
and suction head very high. This often occurs when
the suction line isn’t absolutely seal-proof and allows
even more air to get into the pump. It can also be
caused by worn rubber valve plates, worn cylinder or

We recommend either installing a rubber lip with a very small hole or to disconnect the
tube of the air volume control from time to time. Replace rubber valve plates (113/123).
Check whether piston or brass cylinder are worn and replace as necessary.

8.7 Water leaks at Air Volume Control

Possible Reason

Remedy

Rubber lip of snifting valve (29) is damaged.

Replace rubber lip (29a).

A Discharge Line

Fig. 111 “Pumpmeister” Pump Unit
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